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Schaumstoffe
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@ Polymerlésungen

# Rucknahmepflichtige Elektrogerate (RohS)

...auf den Gebieten

@ Physikalisch/ Mechanische Priifung/
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@ Chemische Analytik (Schad- und Werkstoffanalytik)
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Farbcharakterisierung
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Optische Prifung

Partikelanalyse
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Materialweiterverarbeitung
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Wickeln)
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Feinstmahlung

Folienherstellung
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Cone-
Kaloriemeter-
Messung




Untersuchungsmoglichkeiten Technik

Darstellung von Messergebnissen

Zusammenarbeit

Wir fuhren jederzeit Cone-Kalorimeter-Messungen fiir Sie

durch und / oder arbeiten mit lhnen im Rahmen eines
Forschungs- und Entwicklungsprojektes zusammen.
Profitieren Sie ebenfalls vom Dienstleistungsangebot
unserer Tochterfima OMPG mbH, welche akkreditierte

Prufdienstleistungen nach |hren Vorgaben durchf dhrt. Wir

sichern Ihnen hierbei eine kompetente und schnelle
Bearbeitung zu.

Moglichkeiten

Simulation von Branden mit variablem
externen Warmeeintrag

Abschatzung des Brandrisikos
durch Aussagen zu

- time of ignition

- heat release rate (HRR)

- smoke release rate

- CO- und CO, -production

- mass lost

Messprinzip

Die Verbrennungsw arme steht in direkter Relation zum
Sauerstoffverbrauch wahrend der Verbrennung.

13,1 x 10 kJ entsprechen 1 kg O,,.
Prifnormen

ISO 5660

ASTM E 1354

Probenbeschaffenheit

- homogene Platte mit ebener Oberflache
- 100 x 100 x (5 bis 50) mm?

Probekorperherstellung

Spritzguss von Platten 100 x 100 x 5 mm?

Cone-Kalorimeter bestehend aus :

Konusheizer vertikal und horizontal
Probenhalter vertikal und horizontal
Wagezelle

Funkenziindung

Absaugsystem

Heat Flux Messer
Sauerstoffanalysator
Rauchdichtemesser

CO, - Gasanalysator

CO — Gasanalysator

und periphere Einrichtungen

Beispiel: Flammschutzausriistung von HDPE

Externer Warmeeintrag = 50 kW/m?

Llaser photometer beam
incuding temperature measurement

Temperature and differential
pressure measurements taken here

Soot sample tube
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blower
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: ——Spark igniter

Contwolled
flow rate
; Spedmen
load all

Vertical orientation

Bild:  Prinzipieller Aufbau Cone-Kalorimeter

Bild: Cone-Kalorimeter-Strahler mit Probe wédhrend der Messung

Probe Tig | Peak | THR TSR co CO, |Brenn-
[s] HRR |[MJ/m?] | [m?m?] | [kg/kg] | [ka/kg] | zeit[s]
[kW/m?2]
HDPE 57 576 125 762 0,48 68 1039
HDPE + 30 228 203 1408 0,25 10 1213
Blahgrafit
HDPE + 38 315 207 2623 0,48 19 1614
Ammonium-
polyphosphat
HDPE + TBBA- | 84 822 152 3594 0,64 66 365
bis(2,3-dibrom-
propylether)
Verlauf der HRR iiber die Zeit
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Legende

Tig - time of ignition (Entziindungszeit)

HRR - heat release rate (Warmefreisetzungsrate)
THR - total heat released (Totale Warmeentwicklung)
TSR - total smoke released (Totale Rauchentwicklung)
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