Das Leistungsangebot von TITK und OMPG wird
nachfolgend im Uberblick dargestelit.

Rezeptur- und Verfahrens-
entwicklungsdienstleistungen

Materialpriifungen fir...

Kunststoffe/ Compounds

Bauteile aus Kunststoff

Folien

Faserverbundwerkstoffe
Schaumstoffe

Textile Flachengebilde/ Viiese
Fasern/ Garne/ Filamente

Leder/ Kunstleder

Gummi

Polymerlésungen
Rucknahmepflichtige Elektrogerate (RoHS)
Pharmazeutische Wirksubstanzen

...auf den Gebieten

Physikalisch-mechanische Prifungen

® Rheologische Untersuchungen

® Chemische Analytik (Schad- und Werkstoffanalytik,
Pharmaanalytik)

Mikroskopie

Farbcharakterisierung

Bestimmung elektrischer Kennwerte
Optische Prifungen

energetische Oberflachencharakterisierung
Partikelanalyse

Zeitaufgeldste ESR-Spektroskopie

Materialweiterverarbeitung

@ Vliesherstellung (Nadel-, Nass-, Spinnvlies)
Verbundherstellung (Pressen, Spritzgie 3en,
Wickeln)

Laminatherstellung

Folienherstellung

Schmelz-, Nass- und Trocken-Spinnen
Feinstmahlung

Detaillierte Angaben finden Sie unter www.titk.de.

Ansprechpartner

Dr.-Ing. Renate Liitzkendorf
Leiterin der Abteilung

Textil- und Werkstoff-Forschung
Telefon: 03672 / 379 - 300
Telefax: 03672/ 379 - 379

Email: luetzkendorf@titk.de

Dr.-Ing. Thomas ReuBmann
Wissenschaftlicher Mitarbeiter
Telefon: 03672/ 379 - 310
Telefax: 03672 / 379 - 379
Email: reussmann@titk.de

Dipl.-Ing. (FH) S6ren B6hm
Wissenschaftlicher Mitarbeiter
Telefon: 03672/ 379 - 311
Telefax: 03672 / 379 - 379
Email: boehm@titk.de

Thiringisches Institut
fur Textil- und
Kunststoff-Forschung e.V.

Ostthiringische
Materialpriifgesellschaft mbH

Tel.: 03672/379 -0
Fax: 03672/ 379 - 379
www.titk.de

Breitscheidstralle 97
D-07407 Rudolstadt
info@titk.de
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Dekorhinterspritzen mit
naturfaserverstarktem
Polypropylen




Verfahren und Technik

naturfaserverstarktes
Polypropylen-Granulat

NAFARU®
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Hinterspritzverarbeitung mit
praxisorientiertem Werkzeug

1

Einschatzung der Dekormaterial
FlieRfahigkeit von
naturfaserverstirk- 1
tem Polypropylen Dekormaterial
I:> einbringen
*Rheologie Werkzeug
schlieRen

*FlieRwegbestimmung

2

Thermoplast

<: einspritzen

kihlen

=\ °

dekoriertes Teil
<j entformen

handelsiibliche Dekore

* Vliesstoffe
* Folien
 Lederfaserstoffe

Priifung der Dekor-
eigenschaften

» Flachenmasse

« Dicke

» Rohdichte

* Héchstzugkraft

* Héchstzugkraftdehnung
* Biegesteifigkeit

« Luftdurchlassigkeit etc.

dekoriertes Formteil

Arbeitsgebiete

Untersuchung von Zusammenhangen
zwischen Prozessparametern und
Bauteileigenschaften

Priifung der hinterspritzten Formteile im
Vergleich zu konventionell eingesetzten
Tragerkunststoffen

« Zug-, Biege, Schlagbiege- und
» Durchstof3verhalten

« Dekorhaftung

» Fogging

» Geruch

Bewertung von

« Formfillung

* Formteilverzug

« Dekoroptik und -haptik
« Dekorausformung

« Spritzteilfehlern
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